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Wir verstédrken unsere Prasenz
Die Welt ist im Wandel und wir bei ENGEL stellen uns mit Ernsthaftigkeit
und Routine den Herausforderungen, die damit einhergehen. Bereits seit
Jahren haben wir unsere strategischen Weichen gestellt, auf die Sie,
unsere Kundinnen und Kunden, fur lhre Erfolge bauen konnten. Diesen
Weg gehen wir konseqguent weiter.

Konkret bedeutet das zweierleil: wir produzieren und entwickeln bei ENGEL
,in der Region fur die Region” und passen uns damit an die lokalen
Gegebenheiten in Ihren Markten an. Unsere jahrelange Erfahrung erlaubt
uns mittlerweile, lokale Losungen auch mit lokalem Entwicklungs- und
Fertigungskompetenzen umsetzen.

Gleichzeitig unterstitzen wir global player dabei, den gesamten Produkt-
lebenszyklus der Maschine auf Basis globaler Standards zu managen.
Unabhangig davon, in welchen und in wie vielen Markten Sie sich nieder-
Dr. Stefan Engleder lassen, kdnnen Sie auf eine einheitliche Qualitat vertrauen —wir garantieren

CEO ENGEL Holding  globale Standards zu lokalen Kosten.

Die ENGEL Hub-Struktur bietet dazu den optimalen Rahmen. Unsere Hubs
in den Regionen Americas, Europa und Asien bestehen aus weitgehend
eigenstandigen Einheiten, die sich jeweils aus Vertrieb, Auftragsbearbei-
tung, Produktion und After Sales zusammensetzen. Wo erforderlich und
sinnvoll, werden in Zusammenarbeit mit dem Headquarter in Osterreich
globale Standards aufgesetzt.

In diesem Sinne blicken wir schon voller Vorfreude auf die Frihjahres-
Messen Chinaplas (Shanghai) und NPE (Orlando). Entsprechend der
jewelligen Marktbedurfnisse prasentieren wir neue, spannende Exponate.
Unser Ziel ist und bleibt es, ein zuverlassiger Partner fUr Ihre qualitative und
wirtschaftliche SpritzgieBproduktion zu sein — unabhangig davon, wo auf
der Welt Sie zuhause sind. Davon zeugt auch diese Ausgabe. Auf Seite
14 lesen Sie beispielsweise von einem technologieaffinen Lohnfertiger
in Polen, der von umfangreicher Beratungskompetenz, Uber integrierte
SpritzgieBanlagen und bis hin zu Mitarbeiterschulungen von ENGEL pro-
fitiert. Wir bieten Ihnen alles aus einer Hand, damit Sie in Inrem Bereich
Vorreiter sein kdnnen.
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ENGEL Aktuelles

GroBmaschinenwerk St. Valentin
ist Fabrik des Jahres 2023
Digitalisierung und Durchgéngigkeit

in der Nachhaltigkeitsstrategie tberzeugen die Jury

ON OSTERREICH \

2023

EMPFEHLUNG

KATEGORIE:
GESAMTSIEGER

g

Beim von Fraunhofer Austria und dem
Industriemagazin ausgerichteten Produk-
tionswettbewerb holte sich das ENGEL
GroBmaschinenwerk in St. Valentin den
Titel ,Fabrik des Jahres 2023 und wur-
de damit zum besten Produktionsbetrieb
Osterreichs gekirt. Gemeinsam mit den
weiteren ENGEL Produktionsstandorten
formt das Werk ein globales und hoch
performantes Netzwerk fUr komplexen
Maschinenbau am Puls der Zeit.

Neben der durchgangigen Nachhaltig-
keitsstrategie und der Vorreiterrolle im
Bereich der Digitalisierung trug der durch-
dachte Fertigungsprozess zur Auszeich-
nung bei. ,Die richtigen Layouts und die
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Martin Weger (Mitte hinten) mit seinem Flihrungsteam im Werk St. Valentin.

richtigen Transportwege haben bei unse-
ren Teilegewichten bis zu 150 Tonnen eine
ganz besondere Bedeutung. Die Umset-
zung davon muss sauber und abgestimmt
erfolgen’, erklart Werksleiter Martin Weger.
Ein Projekt, das diesem Ansatz Rechnung
tragt, war die Erweiterung und Neugestal-
tung der FlieBmontage. Das Montageprin-
zip, bei dem SchlieB- und Spritzseite der
Maschine zun&chst getrennt voneinander
gefertigt und montiert werden, sucht im
Sondermaschinenbau seinesgleichen. Mit
den unlangst umgesetzten Optimierungen
konnte die Leistungsgrenze des Werks um
15 Prozent erhdht und die Durchlaufzeiten
um 65 Prozent reduziert werden.

Pramierungen fiir den
Zwei-Stufen-Prozess
Effiziente Wiederverwertung
von Kunststoffabfallen

Pigtinum Spensor

® “.polytopoly

PLASTICS
RECYCLING ©
AWARDS N
EUROPELY

WINNER

Stefan Fehringer, Produktmanager Circular
Economy, nahm den Award entgegen.

Nachdem der Zwei-Stufen-Prozess
Anfang 2023 ,Product of the year" wurde,
konnte er euch bei zwei weiteren Wett-
bewerben Uberzeugen: Bei dem Recyc-
ling Machinery Innovation Award, der im
Zuge der Plastic Recycling Show Europe
vergeben wurde, belegte ENGEL damit
den ersten Platz. Im Rahmen des regio-
nalen Innovationspreises Oberdsterreich
gelang eine Platzierung auf dem zweiten
Rang. Der Zwei-Stufen-Prozess macht
es moglich, Kunststoffabfalle direkt nach
dem Vermahlen als Flakes im Spritzguss
prozesssicher zu verarbeiten. Da ein kom-
pletter Prozessschritt, die Granulierung,
entféllt, kbnnen so Kosten, Ressourcen
und Energie eingespart werden — Nach-
haltigkeit im doppelten Sinne!



ENGEL im Klimaschutz weltweit fiihrend
Platinum-Status im Ecovadis-Rating 2023

Der Stammsitz in Schwertberg ist — neben vielen weiteren Standorten — groBfldchig mit PV-Anlagen ausgestattet.

Im globalen Nachhaltigkeitsranking von
Ecovadis baute ENGEL 2023 den Vor-
sprung weiter aus. Das Unternehmen
konnte im vergangenen Herbst den
Platinum-Status erlangen und z&hlt nun
aufgrund starker Initiativen zu den weltweit
Top 1 % der nachhaltigsten Unternehmen.
JWir sind stolz, dass unsere Nachhaltig-
keitsbestrebungen erneut objektiv besta-
tigt wurden®, sagt Stefan Engleder, CEO
der ENGEL Gruppe. ,Es zeigt, dass wir als
Unternenmen an unseren Prinzipien fest-
halten, auch in herausfordernden Zeiten."
EcoVadis ist der weltweit gréBte Anbieter
von Nachhaltigkeitsrankings. Die Rankings
umfassen Daten von mehr als 90.000
Unternenmen und fokussieren jeweils die
globalen Beschaffungsketten. Bewer-
tet werden sowohl die dkologischen als

e

PLATINUM

2023
ecovadis

Sustainability
Rating

Im globalen Ranking von Ecovadis konnte ENGEL
im Herbst 2023 den Platinum-Status erlangen.

auch sozialen und ethischen Leistungen
der Unternehmen.

,Im Bereich Klimaschutz konnten wir uns
stark verbessern, wir liegen nun im Spit-
zenfeld", benennt Alexander Hell, Head of
Sustainability Management bei ENGEL,
ein Detall. Dazu gefthrt hat vor allem die
Kombination aus wissenschaftsbasierten
Treibhausgas-Reduktionszielen und der
bereits umgesetzten Fulle an Klimaschutz-
maBnahmen an den ENGEL Standorten
sowie auch im Ldsungsportfolio. Erst im
Sommer dieses Jahres hatte ENGEL das
Commitment zur Science-based target Ini-
tiative (sbti) bekanntgegeben. Damitist das
Unternehmen in seinen Nachhaltigkeits-
bestrebungen zu 100 % transparent und
zudem auf Basis von wissenschaftlichen
Kriterien Uberprufbar.
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ENGEL Packaging Day 2024

Geringerer Kostendruck und hohere
Profitabilitat fur DUnnwand-Spritzgiel3er

Hersteller von Dinnwandverpackungen stehen aktuell groBen Herausforderungen gegeniber: Preis-
steigerungen bei Energie und Material driicken auf die Marge und erhéhen die Planungsunsicherheit.
DarUber hinaus bedingen stetig wachsende Anforderungen an die Rezyklierbarkeit komplexere Herstell-
prozesse und Produkte. ENGEL prasentierte beim Thin-Wall Packaging Day Lésungen fir SpritzgieBer,
um die Produktion von Kunststoff-Verpackungen nachhaltig, profitabel und zukunftssicher zu gestalten.

ENGEL préasentierte am 08. Februar
2024 beim Thin-Wall Packaging Day

Wir haben in den
letzten Jahren
intensiv an der
Weiterentwicklung
unserer Lésungen

gearbeitet.

Christoph Lhota, Bereichsleiter
Medical & Packaging bei ENGEL

am Firmenhauptsitz in Schwertberg/
Osterreich den aktuellen Stand der
Technik sowie einen Ausblick der

Reger Zustrom der Besucher auf dem Thin Wall Packaging Day 2024.
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weiteren Entwicklungen fUr den DUnnwand-Spritz-
guss. Das Event verband Fachvortrage namhafter
Experten und tiefe Einblicke anhand konkreter Best-
Practice-Beispiele mit interaktiven Workshops an
praxisnahen Anwendungsbeispielen und bot so
einen umfassenden Uberblick Uber die Innovationen
von ENGEL fur den Packaging-Markt,

,Wir haben die letzten Jahre intensiv an der Wei-
terentwicklung unserer SpritzgieBmaschinen und
Losungen fur den Dunnwand-Spritzguss gearbei-
tet", sagt Christoph Lhota, Leiter der Business Unit
Packaging von ENGEL. ,MaBgeblich fur all unsere
Projekte waren dabei stets die Anforderungen aus
dem Markt."

Vom Maschinenlieferanten

zum Business Enabler

Mit zahlreichen Innovationen, welche gezielt auf die
zukunftigen Herausforderungen des Marktes zuge-
schnitten wurden, bekréaftigt ENGEL das Leitbild des
Unternehmens als entscheidenden Beitragsleister
fUr den wirtschaftlichen Erfolg seiner Kunden.
,Beim Thin-Wall Packaging Day geht es uns nicht

nur darum, unsere Losungen zu
prasentieren, sondern um uns als
innovativen, verlasslichen Partner
fUr die Branche zu beweisen®, cha-
rakterisiert Ivica Puskaric, Vertriebs-
leiter Packaging bei ENGEL, das

Wir méchten den
Dialog mit unserern
Kunden etablieren.

lvica Puskaric, Vertriebsleiter
Packaging bei ENGEL

Event. ,\Wir méchten einen Dialog mit
unseren Kunden etablieren und noch
starker auf den Markt zugehen." m

Tiefe Einblicke in die Materie bekamen die Besucher auf den einzelnen
Stationen zu den jeweiligen Produktionsabldufen und Technologien.



Das gesamte Maschinenportfolio fiir die Verpackungsindustrie im ENGEL Packaging Center.

Ivica Puskaric & Christoph Lhota (v.l.n.r.) zwei der Képfe hinter der Entwicklung
des Didnnwand-Spritzguss bei ENGEL. Sie konnte man sowohl auf der Bihne als
auch direkt an den Maschinen erleben und befragen.

Material einsparen
und Zykluszeit
reduzieren.

Keynotes zu verschiedensten Themen rund um die Verpackungsindustrie
verschafften den Gasten einen abgerundeten Uberblick zur aktuellen Situation.

ENGEL Injection-Apri-2024__{



»Ein kompletter Baukasten® -
LOsungen fur Lohnfertiger SpritzgieBmarken

Ein groBer Anteil in der kunststoffverarbeitenden Industrie arbeitet als Serienfertiger im Auftrag Dritter.
Gerade flr die Zielgruppe der Lohn- und Auftragsfertiger bietet ENGEL eine ganze Reihe von Pro-
dukten und Dienstleistungen, die den speziellen Anforderungen gerecht werden und dem Anwender
viel Nutzen zur Erhéhung der eigenen Wettbewerbsfahigkeit liefern. Wir sprachen mit Patrick Griner,
im Hause ENGEL fir das Business Development flr die SpritzgieBtechnik zustandig, dartber, welche
Moglichkeiten es gibt und was ENGEL Uber sein Portfolio an SpritzgieBmaschinen hinaus an Unter-

stltzung anbietet.

Wenn wir von Lohn- oder Auf-
tragsfertigern in der Kunststoff-
verarbeitung sprechen: Welche
besonderen Herausforderungen
stellen sich bei ENGEL fiir diese
Zielgruppe?

PATRICK GRUNER: Es gibt definitiv
drei groB3e Herausforderungen fur die
Gruppe der Lohnfertiger oder Auftrags-

8_ENGEL Injection-April-2024

fertiger. Zu nennen ist an erster Stelle der per-
manente Kostendruck, Produkte so preiswert wie
moglich herzustellen. Ein weiterer wesentlicher Aspekt
ist die Flexibilitat sowie die VerfUgbarkeit. Beispielswei-
se, dass mehrere Produkte auf einer Maschine laufen
kdnnen und diese dementsprechend schnell verfugbar

sind. Die dritte Herausforderungist aktuell
sicher noch der Fachkraftemangel.

Wie reagiert ENGEL mit seinem
Angebot in der SpritzgieBtech-
nologie auf diese besonderen
Herausforderungen?

GRUNER: ENGEL reagiert mit einem
abgestimmten Maschinenprogramm



auf die speziellen Herausforderungen,
umunserenKundenausder Gruppe der
Lohnfertiger moglichst kosteneffiziente
SpritzgieBmaschinen bereitzustellen.
Und das naturlich mit verschiedens-
ten Programmen, wie zum Beispiel
unserem Fast Track — unserem Lager-
maschinenprogramm, um den Bedarf
der schnellen VerfUgbarkeit fUr unsere
Kunden abzudecken. Mit unserer Kern-
kompetenz, der Maschinentechnolo-
gie, bieten wir hier flexible Losungen
sowohl mit unserem Dauerbrenner,
den Holmlosmaschinen, als auch bei
vollelektrischen Maschinen unserer
e-mac-Baureihe, die perfekt auf die
Auftragsfertigung abgestimmt sind.
Unsere Unterstutzung endet nicht bei
den SpritzgieBmaschinen. Wir bieten

dardber hinaus eine Vielfalt von Losungen, digitalen
Produkten, Automatisierungen — ein kompletter Bau-
kasten fur die Herausforderungen unserer Kunden.

GRUNER: Das Thema Produktivitat sorgt tagtéglich
fUr die groBte Anforderung bei den Lohnfertigern. Ein
standiger Produktwechsel und damit einhergehen-
de Werkzeugwechsel sind alltagliche Praxis. Eine
Stellschraube, an der wir hier sehr stark drehen, ist
natUrlich die Hilfe der digitalen Produkte. Ich nenne
hier unseren Rustassistenten und unsere IQ-Produkte.

iQ-Produkte sind Assistenzprodukte,
die wirklich helfen, die Rustzeit auf ein
Minimum zu reduzieren und auch das
Anfahren, also sprich die Zeit, bis zur
Produktion von Gutteilen auf dieser
Maschine, zu reduzieren. Das sind
iQ weight control, iIQ clamp control
und iQ hold control. Sie unterstitzen
den Anwender sehr effizient darin, die
Downtime der Maschine zu minimieren
und so schnellals moglich wieder in die
produktive Phase zu gelangen, was fur
den Lohnfertiger Ubersetzt nichts ande-
res bedeutet, als Geld zu verdienen.

GRUNER: Ja, das ist korrekt. Die
Praxisnahe ist fUr uns essenziell, well
wir nur gemeinsam mit den Kunden
wachsen. Wir bieten unter anderem
Workshops bei uns im Hause an,
wo wir mit dem Kunden gemeinsam
an unserer Maschine beispielsweise
Rustvorgange simulieren, um diese zu
optimieren oder ihm die iQ-Produkte
in der Anwendung zu demonstrieren.,
Dasselbe bieten wir auch vor Ort bei
denKunden an. Also, tatsachlich nach
dem Motto ,Aus der Praxis fur die Pra-
xis". Und viele andere Produkte, wie
z. B. iQ weight control oder iQ hold
controlbasieren auf Praxiserfahrungen
und auf dem Feedback der Kunden
und den Herausforderungen, die sie
taglich haben.

GRUNER: Das ist richtig. Man sieht
und hort in den letzten Jahren immer
mehr davon, dass es einen grof3en
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Die Praxisnahe ist
fur uns essenziell,
weil wir nur
gemeinsam mit den
Kunden wachsen.

Patrick Griiner
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Ziel ist es, den
ganzen Prozess
vom Rusten bis zum
Start der Produktion
so einfach wie
maoglich zu machen.

Patrick Griiner



Fachkraftemangel in unserer Branche
gibt. Sehr stark betroffen von diesem
Trend sind aufgrund ihrer Unterneh-
mensgroBe oft unsere Lohn- und
Auftragsfertiger. Und natUrlich sehe
ich uns in der Pflicht, hier auch
maschinenseitig Losungen zu bieten,
umdem Trend entgegenzuwirken. Ich
weif3, dass wir hier definitiv schon sehr
weit sind, um mit unseren Assistenz-
systemen das Rusten, Anfahren und
Betreiben unserer Maschine wirklich
so muhelos und komfortabel wie
moglich zu gestalten. Jeder kann die
Maschine rusten — jeder kann die
Maschine anfahren — jeder kann die
Maschine betreiben. Ziel ist es, den
ganzen Prozess vom Rusten bis zum
Start der Produktion und das Betreuen
der Produktion so einfach wie mog-
lich zu machen, um hier das fehlende
Fachpersonal zu kompensieren. Was
zudem immer mehr nachgefragt wird,
sind komplette Automatisierungszellen
fur die SpritzgieBmaschine, um dafur
personelle Ressourcen einzusparen.
Wir bieten schon sehr kleine und
einfache Automatisierungslosungen
an, die voll integriert in der Steuerung
sind. Somit bendtige ich nur eine Per-
son an der Maschine, und es bedarf
nicht zwingend eines Experten fur die
Programmierung der Automatisierung.
Die Einbindung der Steuerung in die
CC300 ist komplett in den Spritz-
gussprozess integriert. Eine eigene
Programmiersprache oder entspre-
chende Kenntnisse sind nicht erfor-
derlich — viele Details, die in Summe
groBe Effekte erzielen.

Herr Griner, wenn ein Lohn-
fertiger bislang noch keine
BerlUhrungspunkte mit digitalen
Produkten in der Kunststoff-
verarbeitung hatte, was
empfehlen Sie diesem?

GRUNER: Meine personliche Emp-
fehlung und was ich jedem ans Herz
lege, ist einerseits der menugeflhrte
Werkzeugwechsel — sprich unseren

RUstassistenten. Es ist eine Step-by-Step-Anleitung
in der Steuerung — ahnlich einem Kochrezept. Die-
se dient zur Fehlervermeidung und zur Beschleu-
nigung des Werkzeugwechsels. Sie denkt zudem
schon vorausschauend, damit das ndchste Werk-
zeug zum Aufspannen vorbereitet wird. Es ist alles
berUcksichtigt — das Wasser, die Kupplungen und
vieles mehr. Es werden Fehlbedienungen verhindert
und die Geschwindigkeit fur den Wechselprozess
erhoht. Und hinsichtlich digitaler Produkte sehe ich
den Bedarf definitiv bei mindestens einem Trio aus der
gesamten iQ-Reihe. Das ist einerseits das iQ weight
control. Es hilft dem Anwender beim Anfahren eines
neuen Produktionsprozesses, um den Ausschuss zu
minimieren sowie die Reduzierung von Ausschuss im
laufenden Prozess durch z. B. Materialschwankun-
gen. Auch Lohnfertiger kampfen bekanntlich mitdem
Thema Recycling oder Materialschwankungen. Das
iQ weight control hilft innen, den Ausschuss zu mini-
mieren, was am Ende des Tages hdhere Produktivitat
und mehr Ertrag bedeutet. Das zweite iQ-Produkt ist
das iQ clamp control. Es unterstitzt den Anwender,
die richtige SchlieBkraft zu finden, ohne hier groBRe
Studien im Prozess fahren zu mussen. Er wird schnel-
ler und spart zudem Energie ein, weil er nicht immer
das Maximum an SchlieBkraft einstellt. Und ein drittes
Thema, das nicht unerwahnt bleiben soll, ist das iQ
melt control. Dieser Sollwertassistent passt wiederum
zum angesprochenen Thema des Fachkraftemangels
und gleichzeitig zum Thema Energieeffizienz. Es ist
genial einfach und komfortabel dafur, die Dosierzeit
auf ein Optimum einzustellen, ohne hier ein Experte
an der Maschine zu sein. Also die Maschine sucht
sich selbst die perfekte Dosierzeit.

Wie sieht es jedoch mit dem Thema der

laufenden Kosten an der Maschine aus?

GRUNER: Grundsatzlich ist nicht nur das Thema
des Rustens wichtig, sondern auch die laufenden
Kosten der Maschinen selbst. Wir setzten hier den
Hebel bei der Energieeffizienz und Produktivitat an.
Das Thema Energieeffizienz habe ich in der letzten
Antwort schon kurz angerissen. Zum Beispiel hilft
das iQ weight control, die Energie zu senken. Aber
den gréBten Hebel haben wir Uber die Temperierung
bzw. der Werkzeugtemperierung per se, welche
nicht selten bis zu 60 Prozent der verbrauchten
Gesamtenergie ausmacht. Mit unseren intelligenten
Losungen wie e-temp und e-flomo senken wir die
Energiekosten an der Maschine sehr deutlich und
liefern hier einen groBen Beitrag flr die Lohnfertiger,
um mit mehr Moglichkeiten gunstigere Produkte fur
den Endkunden zu produzieren. Das Thema Pro-
duktivitat auf der anderen Seite ist meiner Meinung
nach ein klassisches Thema von iQ weight control,
mit dem ich zum Beispiel die Ausschussrate deut-
lich reduziere. Und um naturlich die Produktivitat

an der Maschine zu heben, nachdem
ich schon schneller gerUstet habe.

Die Produktion in der Lohnferti-
gung ist getaktet. Zeit fur Opti-
mierungen sind kaum maglich.
Das Problem wurde von ENGEL
erkannt und mit e-connect ein
digitales Angebot geschaffen,
das zeitnah und in Echtzeit
Lésungen generiert. Ein Muss fur
den Lohnfertiger?

GRUNER: Das e-connect 24 bietet die
komfortable Maglichkeit einer Sofort-
hilfe in Problemfallen. Der Maschi-
nenbediener ist sofort mit ENGEL
verbunden und kann hier, zum Bei-
spielim Falle eines Stillstandes an der
Maschine, diese Themen bei ENGEL
melden und dementsprechend die
Kommunikation und die Losungsfin-
dung anstoBen. Nach dem Aspekt
,Zeit ist Geld" unterstUtzt es schnell
inder Losungsfindung. e-connect hilft
dabei, die Kommunikation zwischen
ENGEL und dem Lohnfertiger zu ver-
pbessern und die Maschine schnell
wieder zum Laufen zu bringen.

Herr Grlner, abschlieBend die
Frage, ob sich die angesproche-
nen Angebote und Ldsungen

fur die Auftragsfertigung
branchenunabhé&ngig anbieten?
Und spielt hier die Unterneh-
mensgroBe eine Rolle?

GRUNER: FUr mich gibt es hier kei-
ne Unterscheidung zwischen einem
Kleinen Familienunternehmen, KMU's
oder einem groBen Konzern. Wir bedie-
nen alle mit unseren Losungen. Der
Fokus fUr Lohnfertiger liegt meistens
aufklein- und mittelstandischen Unter-
nehmen —aus der Tradition heraus. Well
es eben eher kleinere Unternehmen
sind, die hier als Lonhnfertiger agieren.
Und hier liegt unser Fokus ganz Klar
auf der Betreuung und Unterstutzung
dieser Kunden, um mit ihnen unsere
Losungen weiterzuentwickeln und
gemeinsam zu wachsen. [ ]
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Die ENGEL CC300 plus Steuerung —

Die CC300 plus

wurde auf Basis von
Bedienerfeedback fiir
héufige Rustvorgédnge und
vermehrtes manuelles
Bedienen entwickelt.

das Plus an Ergonomie und Haptik

Die Weiterentwicklung der erfolgreichen Maschinensteuerung von ENGEL: die CC300 plus. Als
Ergdnzung der Steuerungsfamilie CC300 kombiniert sie verbesserte Personalisierung mit einer

optimierten Ergonomie.

Die Steuerung CCB00 plus ist die Antwort von
ENGEL auf die Ruckmeldungen und Anforderun-
gen der Bediener. Sie entspricht dem, was sich
heute in der Bedienung von Anlagen zunehmend
zeigt: haufige Rustvorgange und vermehrt manuelle
Tatigkeiten. Die neue CC300 plus bietet genau jenen
Anwendern das dafur notwendige Plus an Ergono-
mie und Personalisierung. Der dreiteilige Aufbau mit
Doppelschwenkmechanismus und das individuell
belegbare Handtastenpanel sind die markanten
Unterschiede zur CC300.

Das Plus an Ergonomie entsteht durch den dreigeteil-
ten Aufbau der ENGEL CC300 plus, bestehend aus
drei Panelen —dem Einschalt-, dem Visualisierungs-
und dem Handtastenpanel. Im Einschaltpanel sind
die Ublichen Funktionen zur Benutzeranmeldung
NOTHALT und Schwenkmechanismus enthalten.
Optional kdnnen mechanische Schalter fUr sicher-
heitsrelevante Funktionen ebenso untergebracht
werden, wie individuelle Erweiterungen. Die Benut-
zeranmeldung erfolgt wie bei der CC300 via RFID mit
dem Ublichen Standard EUROMAPG5. Optional bie-
tet die CC300 plus bereits das neue Anmeldesystem
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Upber MIFARE, wodurch es einem
Administrator moglich ist, gezielte
Freigaben fUr Bediener einzurichten.
Das Visualisierungspanel ist, wie
bereits bei der aktuellen CC300, mit
einem 21,5*-Touch-Monitor ausge-
stattet. Dieses zentrale Panel ist fur
die Navigation, Einstellung und allge-
meine Displays vorgesehen. Das neu
entwickelte Handtastenpanel ist der
Kern der neuen CC300 plus.

Die auffalligen acht Handtastenpaa-
re der CC300 plus vermitteln durch
das haptische Feedback der Tasten
ein gutes Gefuhl fUr Sicherheit und
transparente Kontrolle einer ENGEL-
Fertigungszelle. Wie bei der CC300
sind in der Plus-Variante alle Hand-
tasten Ubersichtlich und individuell

belegbar. Einzelne Funktionen sind
Uber die Bedienelemente — sei es
e-move oder Handtastenpaare —
schnell zuganglich. Dartber hinaus
kdnnen jetzt fur das Handtastenpanel
mehrere unterschiedliche Settings
festgelegt werden, um beispielsweise
zwischen der Steuerung des Robo-
ters, der Kernzlge und des Spritz-
gieBprozesses schnell wechseln zu
kénnen.

Die neu entwickelte Multitouch-
Funktion macht es maoglich, nicht
nur mehrere Bewegungen parallel zu
bedienen, sondern dabei gleichzeitig
auf dem Bildschirm zu navigieren.

Die drei Panels — Einschalt-, Visuali-
sierungs- und Handtastenpanel — sind
Uber eine fein justierbare Verstellung
miteinander verbunden und Uber
Tasten einfach unabhangig positio-
nierbar. Die optimale Arbeitsposition



Die ENGEL Steuerung ﬂSSOO plus mit optimierter Ergenomie

und verbesserter Mdgli

wird benutzerabhangig in der Steue-
rung hinterlegt. Wird die Steue-
rung Uber eine gewisse Zeitdauer
nicht betatigt oder meldet sich der
Maschinenbediener ab, fahrt sie in
die Ausgangsposition zurtick und
wird — wie auch die CC300 - eins
mit der SpritzgieBmaschine. Diese
Funktion vermeidet auch zuverlassig
Kollisionen mit Staplern oder den
immer haufiger eingesetzten autono-
men Fahrzeugen in der Produktion.
Nach einer Anmeldung durch den
Benutzer fahren die Panels wieder in
jene Position, die der Bediener fur
sich als optimal eingestellt hatte.

Optische Darstellungen erleichtern
die Maschinenbedienung zusatzlich:
Farben und Symbole zeigen an, ob
eine Funktion im aktuellen Ablauf ver-
wendet ist, angesteuert werden kann
oder zum aktuellen Prozesszeitpunkt

keit zur Personali

nicht moglich ist. Die Endlage der
angesteuerten Bewegung wird
ebenso indiziert. Sobald eine Taste
betatigt wird, erscheint eine Balken-
Anzeige fur den ,Weg-Ist-Wert", und
der Bediener kann die Bewegung
quasi live verfolgen.

Der e-move ist das besondere Merk-
mal der Steuerungsfamilie ENGEL
CC300. Mit dem Bedienrad lassen
sich Ablaufe an der Anlage besonders
einfach manuell durchfahren. Neu
bei der CC300 plus ist die auf dem
Display sichtbare e-move-Sequenz,
die die hinterlegten Funktionenin der
anzusteuernden Reihenfolge anzeigt.
Auch diese Funktionsabfolge kann
bearbeitet und individuell angepasst
werden. Der e-move ist auBerdem
dank einer neuen Bedienungstech-
nologie verschleil3- und wartungsfrei.

Mit der CC300 sind aktuell Uber 40.000 ENGEL
SpritzgieBanlagen ausgerustet. Jede einzelne kann
bei Bedarf auf die CC300 plus hochgerUstet wer-
den. Zukunftig werden Anwender zwischen beiden
Steuerungen wahlen kénnen, da auch die CC300
plus fur alle Maschinentypen lieferbar ist.

Eine gute Variante ist die ENGEL CC300 plus, wenn
der Betriebsalltag vermehrt manuelles Bedienen
erfordert. Das kann beispielsweise wegen hau-
figer RUstvorgange bei kleinen Stlckzahlen not-
wendig sein, wie sie fUr Auftragsfertigung oder in
der Automobilindustrie manchmal typisch sind.
Gut geeignet ist die ENGEL CC300 plus auch fur
SpritzgieBanlagen, die im Technikum als flexibler
Entwicklungspartner eingesetzt werden. Und
manchmal mag der wichtigste Entscheidungsgrund
einfach nur der Wunsch des Maschinenbedieners
nach einer Steuer-
einheit sein, die ihm
durch das gewisse
Extra an intelligenter

EH

Steuerung g

Haptik und Persona- E;FI’Ius“
- , . usability —
lisierbarkeit die Ar- ENGEL
beit erleichtert. | | CC300 plus.
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Stammsitz von SPLAST
ist Krosno. Der Standort
ist auf nachhaltiges
Produzieren ausgelegt.
Uber Photovoltaik wird
eigener Strom erzeugt.

Technologien fur die Zukunft
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Mit den Mdglichkeiten wachsen die Anforderungen — und der Umsatz. Bei SPLAST geht diese Stra-
tegie auf. Die eigenen Produkte — Reinigungswagen flr den professionellen Bedarf — sind flr den
Kunststoffverarbeiter eine Art Forschungslabor. Dort werden die neuesten Technologien ausgetestet
und weiterentwickelt, um den Kunden im Bereich Lohnfertigung besonders hochwertige und effiziente
Gesamtlésungen anzubieten. SpritzgieBmaschinenbaupartner ENGEL unterstitzt mit Technologie-
Know-how, Systemlésungen und Training.

Grun ist die vorherrschende Farbe
in der einhundertfUnfzig Meter langen
Produktionshalle am Stammsitz von
SPLAST im sudpolnischen Krosno.
ENGEL Grln, um genau zu sein.
L,ENGEL ist unser Hauptlieferant fur
SpritzgieBmaschinen®’, betont CEO
Marek Sanocki, der eine beachtli-
che Geschaftsentwicklung seines
Unternehmens vorweisen kann. 700
Mitarbeiter an vier Produktionsstand-
orten — drei in Polen und einer in
Ungarn — haben im Geschéaftsjahr
2022 einen Umsatz von 78 Mio. Euro
erwirtschaftet. Damit gehdrt SPLAST
zu den groBten Kunststoffverarbeitern
inPolen. Die Kunden von SPLAST sind
in den Branchen Automobil, Elektro-
nik, Haushalt, Kosmetik und Mobel zu
Hause.

Stolz préasentiert Marek Sanocki die
zuletzt gelieferte Produktionsanlage.
Zwei ENGEL duo SpritzgieBmaschi-
nen in Wide-Platen-AusfUhrung mit
500 und 600 Tonnen SchlieBkraft —
die 500-Tonnen-Maschine vom
Typ combi M mit einer horizontalen
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Wir sind far unsere
Kunden Entwicklungspart-
ner und Co-Designer ...

Dr. Monika Stacel, Forschungs- und
Entwicklungsleiterin von SPLAST

Wendeplatte — stehen benachbart und umschlieBen
zwel ENGEL easix Knickarmroboter, zwei ENGEL viper
Linearroboter, einen IR-Ofen und eine Polyurethan-
Anlage. Beide Maschinen haben es in sich. Jede
Menge Technologiepakete, unter anderem fur das
Mehrkomponenten- und SchaumspritzgieBen, flrIn-
Mould Decoration und In-Mould Painting sowie fUr
die Composite-Verarbeitung. Und darUber hinaus
zahlreiche intelligente Assistenzsysteme aus dem
ENGEL inject 4.0 Programm. ,Wir sind fUr unsere
Kunden Entwicklungspartner und Co-Designer und
bringen selbst viele Ideen fUr die Serienprodukti-
on ein’, sagt Dr. Monika Stacel, Forschungs- und

Entwicklungsleiterin von SPLAST.
,Deshalb ist es fur uns wichtig, immer
am Ball zu sein. Unser eigenes Know-
how weiterzuentwickeln und selbst zu
forschen.” Hierbei profitiert das Unter-
nehmen von der engen Zusammen-
arbeit mit Universitaten. Dr. Stacel ist
neben inrer Tatigkeit bei SPLAST Pro-
fessorin an der Uczelnia Panstwowa
w Sanoku Universitat in Sanok, eine
Autostunde suddstlich von Krosno.
DarUber hinaus besteht eine Partner-
schaft mit der Technischen Universitat
Chemnitz in Deutschland.

Maximale Flexibilitat

sicher umgesetzt

Beachtlich ist die neue Produktions-
anlage auch aufgrund der schwierigen
Umstande wahrend der Projektierung.
Das erste Projektgesprach zwischen
SPLAST und ENGEL fand im Friihjahr
2020 statt. Eine Woche spéater waren
Osterreich und Polenim ersten Covid-
Lockdown. Die Gesprache wurden vir-
tuell fortgesetzt, und trotz der enormen
Komplexitat der Produktionsanlage



konnte ENGEL nur zehn Monate nach
Auftragserteilung liefern.
,Entscheidend fir ENGEL war die
Technologiekompetenz®, erklart Dr.
Henryk Majcherczyk, Technischer
Direktor von SPLAST. ,Wir kénnen viele
verschiedene Technologien auf einer
SpritzgieBmaschine vereinen und in
Kombination anwenden.” ,AuBerdem
profitieren wir davon, dass ENGEL alle
Anlagenkomponenten aus einer Hand
als integrierte Produktionszelle liefert",
erganzt Produktionsleiter Przemystaw
Dylewski. ,Bis hin zum Training unserer
Mitarbeiter, denn nur so kdnnen wir
sichergehen, dass wir alle Moglich-
keiten, die die Produktionszelle bietet,
auch ausschopfen.”

Ein wesentliches Merkmal integrier-
ter Systemldsungen von ENGEL ist,
dass alle Einheiten, wie Spritzgiel3-
maschine, Roboter und IR-Ofen,
eine gemeinsame Datenbasis nutzen
und miteinander kommunizieren. Dies
reduziert das Risiko von Eingabefeh-
lern und spart Zeit, weil Roboter und
Maschine ihre Bewegungsablaufe
aufeinander abstimmen.

,Die gréBte Herausforderung flr uns,
bestand darin, die Produktionszelle so
auszulegen, dass sie unter Einhaltung

aller Sicherheitsnormen sehr flexibel genutzt werden
kann, berichtet Thomas Aubdck, Vertriebsleiter
Automotive von ENGEL am Stammisitz in Osterreich.
JAnlagen dieser Komplexitat sind meistens fur ein
bestimmtes Produkt maBgeschneidert. Hier aber
haben wir den besonderen Fall, dass viele unterschied-
liche Werkzeuge gerustet werden und die beiden duo-
Maschinen sowohl in verketteten Anwendungen als
auch unabhangig voneinander betrieben werden.”
Damit das sicher funktioniert, kommt ein besonde-
res Feature der ENGEL easix Knickarmroboter zum
Tragen. Die Sperrrdume lassen sich frei definieren
und die Roboterarbeitsraume sicher Uberwachen. Die
beiden SpritzgieBmaschinen bendtigen deshalb keine
voneinander getrennten Schutzumwehrungen, auch
wenn Sie gleichzeitig mit voneinander unabhangigen
Werkzeugen arbeiten.

,Das Team bei SPLAST ist sehr kreativ, was das Kom-
binieren verschiedener Technologien betrifft. Sie sind
zum Beispiel die Ersten, die die ENGEL Technologien
organomelt und Decoject in einer Anwendung ver-
einen — und sie sind damit erfolgreich.” sagt Adam
Marciniak, der als Vertriebsleiter von ENGEL Polska
arbeitet. Zielgruppe hierfUr ist vor allem die Auto-
mobilindustrie, die vor der Herausforderung steht,

'r,.j - = . w .

ENGEL ist die vorherrschende SpritzgieBmaschinenmarke in den SPLAST-Werken.
Am Standort Krosno umfasst der Maschinenpark aktuell 23 SpritzgieBmaschinen.

Leichtbau mit sowohl hochwertigen
als auch funktionalen Oberflachen
effizient zu verbinden.

Effizienter Leichtbau

im integrierten Prozess

Im ENGEL organomelt-Verfahren
werden in einem einzigen integrier-
ten Prozessschritt thermoplastische
Faserverbundhalbzeuge — zum Bei-
spiel Organobleche — umgeformt
und funktionalisiert. Versteifungsrip-
pen oder Montageelemente werden
unmittelbar nach dem Umformen im
selben Werkzeug mit einem Thermo-
plast aus der Gruppe des Matrixma-
terials des Organoblechs angespritzt.
Dies ermd&glicht nicht nur einen sehr
effizienten, integrierten und vollstandig
automatisierten Produktionsprozess,
sondern leistet dartber hinaus einen
Beitrag zur Kreislaufwirtschaft. Der
konsequent thermoplastische Mono-
materialansatz vereinfacht das spatere
Recycling der Bautelle.

Mittels organomelt produzierte Bau-
teile sind seit Kurzem auch in den
Reinigungswagen der SPLAST-Mar-
ken AquaSplast, ComfortSplast und
AssepticoSplast zu finden. Je nach
Einsatzort, wie BUrogebaude, Hotel

Bild: SPLAST™

Alle ENGEL SpritzgieBmaschinen bei
SPLAST sind mit intelligenten Assistenz-
systemen ausgerustet. Die Mitarbeiter
werden von ENGEL geschult, damit sie das
volle Potenzial, das ihnen die Maschinen
bieten, ausschépfen kénnen.
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oder Krankenhaus, sind die Wagen
mit Wischwasserbehéltern, Wasche-
containern, Abfallsortiersystemen
und weiteren Modulen bestlckt und
erreichen damit eine gewisse Grofe.
Leichtbautechnologien tragen erheb-
lich dazu bei, dass sich die Wagen
trotz ihrer sehr robusten Ausfuhrung
auf den unterschiedlichsten Bdden
leicht schieben und lenken lassen.
Dank ENGEL organomelt-Technologie
konnte das Gewicht der Bodenplat-
ten der Reinigungswagen von 4,5 auf
1,3 Kilogramm reduziert werden. Statt
wie bislang 4 mm weisen die neuen
Platten eine Dicke von nur noch 0,5
mm auf und dabei haben sie sogar
weiter an Stabilitdt gewonnen. Ein
weiterer Vorteil, der vor allem auch
fur die Kunden in der Automobilindu-
strie Uberzeugend ist; Als Basisma-
terial eignet sich Polypropylen, das
kostengunstiger als herkdmmlich
fUr diese Anwendungen eingesetzte
Hochleistungsthermoplaste ist. Zur
Herstellung der Bodenplatten wer-
den Organobleche mit PP-Matrix auf
der duo 500 SpritzgieBmaschine im
Werkzeug umgeformt und mit glasfa-
serverstarktem PP umspritzt.

Um die Organobleche formbar zu
machen, werden sie unmittelbar vor
dem Einlegen ins SpritzgieBwerkzeug
im IR-Ofen erwarmt. Hierfur wird der
IR-Ofen sehr nah an der Schlieein-
heit der duo-Maschine positioniert,
sodass der easix-Roboter auf klrzes-
tem Weg vom IR-Ofen die Werkzeug-
kavitat erreichen kann. ,Wir haben
deshalb von Anfang an so geplant,
dass der IR-Ofen beweglich ist. Wir
kdnnen inn zwischen den beiden duo-
Maschinen hin- und herbewegen und
entsprechend auf beiden Maschinen
Organobleche verarbeiten.”

Kosteneffizienz flr

hochwertige Sichtbauteile
Decojectist ein In-Mould-Decoration-
(IMD)-Verfahren, um die gewUnschten
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Oberflacheneigenschaften Uber eine Folie, die dem
Werkzeug von Rolle zu Rolle zugefuhrt wird, zu erzie-
len. Es sind besondere Oberflachenstrukturen oder
auch eine Softtouch-Haptik moglich. Fur die Reini-
gungswagen nutzt SPLAST die Decoject-Technologie
zur Herstellung der Handgriffe, um eine gute Griffigkeit
zu erreichen.

Das Grundmaterial ist wieder PP, hier mit einem
Rezyklatanteil von 20 Prozent. Die Handgriffe befin-
den sich an einem Rahmenbauteil, das die gréBeren
Reinigungswagen nach oben hin sauber abschlieen.
FUr diese Zwei-Komponenten-Bauteile, die auf der
duo combi M SpritzgieBmaschine produziert wer-
den, setzt SPLAST auf eine weitere innovative ENGEL
Technologie: clearmelt oder In-Mould Painting, wie
es die SPLAST-Ingenieure bezeichnen.

Im integrierten clearmelt-Prozess wird zunachst ein
thermoplastischer Grundtrdger spritzgegossen,
dessen Oberflache unmittelbar danach im selben
Werkzeug mit einer Schicht aus Polyurethan veredelt
wird. Das Polyurethan sorgt sowohl fur einen hohen
Glanzgrad als auch eine sehr gute Kratzfestigkeit.
Dank combi-M-Ausfuhrung mit horizontal drehender
Wendeplatte finden auf der duo-SpritzgieBmaschine
beide Prozessschritte parallel zueinander statt.

Entscheidend fiir ENGEL

war die Technologiekompetenz.

Dr. Henryk Majcherczyk, Technischer Direktor
von SPLAST

,Spannend wird es, wenn wir clearmelt mit einem
IMD-Prozess kombinieren®, gibt Monika Stacel einen
Ausblick auf Projekte, die mit Kunden aus der Auto-
mobilindustrie, aber auch anderen Branchen — zum
Beispiel WeiBe Ware — diskutiert werden. Uber eine
Folie lassen sich effizient elektronische Funktionalité-
ten und Sensoren integrieren, die im fertigen Bautell
unter der Polyurethan-Schicht auch in rauer Umge-
bung sicher geschutzt sind.

Rezyklat aus eigener Produktion

Mit 12.550 Jahrestonnen macht Polypropylen in den
Produktionswerken der SPLAST Gruppe den Lowen-
anteil an verarbeitetem Rohmaterial aus. ABS, Poly-
amid und Polycarbonat bringen es jeweils auf rund
6.000 Tonnen. Hinzu kommen weitere Materialien in
kleineren Mengen, wie TPE.

Uber das gesamte Produktspektrum hat es sich
SPLAST zum Ziel gesetzt, den Rezyklatanteil suk-
zessive zu steigern. Einzelne Produkte werden
bereits heute aus 100 Prozent Rezyklat hergestellt,
bei anderen Produkten liegt der Anteil aktuell bei 20
Prozent, und es wird evaluiert, wie er sich erndhen

lasst. Innovative Verarbeitungstech-
nologien spielen hierbei eine zentrale
Rolle, wie es das Beispiel Decoject
zeigt. Ein weiterer Ansatz ist, Rezyklat
in einen Mantel aus Neuware einzu-
betten. Die Technologien co-injection
und skinmelt machen das moglich.
,Hierzu gab es bereits Versuche im
Technikum von ENGEL in Osterreich’,
berichtet Sanocki. Auch den neuen
Zwei-Stufen-Prozess fur die beson-
ders energieeffiziente Direktverar-
beitung von Kunststoff-Flakes, haben
die SPLAST-Manager bereitsim Visier.
Eine Besonderheit bei SPLAST in
Krosno ist, dass das eingesetzte
Regranulat zu einem Teil aus eigener
Aufbereitung stammt. Direkt neben
der SpritzgieBerei befindet sich eine
komplette Recycling-Linie, die vom
Schreddern der Kunststoffabfalle tiber
das Compoundieren und Extrudieren
bis zum Regranulieren alle Aufberei-
tungsschritte umfasst. ,Mein Baby",
sagt Monika Stacel stolz. Sie hat die
Linie aufgebaut und ist fur die weitere
Entwicklung der Recyclingkapazitaten
am Standort verantwortlich. ,Nur mit
einer eigenen Aufbereitung haben
wir wirklich Kontrolle Uber die Eigen-
schaften der Recyclingmaterialien®,
so Stacel. ,Meistens ist der MFI von
zugekauftem Rezyklat hoher als der
entsprechender Neuware. Wir aber
kdnnen den Wert fur unsere Produk-
tion selbst sehr genau einstellen.”

Der Energiebedarf pro verarbeitetem
Kilogramm Granulat sinkt kontinuier-
lich. Hierzu tragen die Servohydraulik
ecodrive der ENGEL SpritzgieBma-
schinen ebenso bei wie die digitalen
Assistenzsysteme, die fur gleichma-
Bige Zyklen und konstante Tempe-
rierverhaltnisse sorgen. Auch nach
auBen ist das Engagement fUr den
Klimaschutz sichtbar. [ |



SPLAST und ENGEL sind Technologiepartner aus Leidenschaft. Von rechts: Henryk Majcherczyk
(SPLAST), Anna Durka (ENGEL Polska), Przemystaw Dylewski (SPLAST), Marek Sanocki (SPLAST),
Thomas Aubdck (ENGEL Austria), Adam Marciniak (ENGEL Polska) und Monika Stacel (SPLAST).

d: SPLAST ’
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Bild: SPLAST

Im IR-Ofen werden die Organobleche fir die organomelt-Technologie erwarmt.
Er ist beweglich angeordnet und kann mit beiden duo-SpritzgieBmaschinen arbeiten.

technischer Zwei ENGEL easix Knickarmroboter

Spritzguss - wurden in die neue Produktionszelle
immer die integriert. Sie sind unter anderem fir das
richtige Hothandling von Faserkunststoffverbund-
Lésung. halbzeugen im Einsatz.
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High-Performance Packaging:
Symbiose von Werkzeug und SpritzgieBmaschine

Die Einfihrung und Erweiterung neuer Geschéftsfelder haben den Werkzeughersteller Erwes-Reifen-
berg GmbH & Co. KG vor neue Herausforderungen gestellt. Dazu gehorte die Erweiterung des hauseige-
nen Technikums flir Entwicklungen und Versuche sowie das Abmustern von High-Performance-Werk-
zeugen. Kirzlich wurde mit der e-speed 550 von ENGEL eine High-Performance-SpritzgieBmaschine
aufgestellt. ,Gerade im nordamerikanischen Markt geht der Trend in Richtung gréBerer Werkzeuge, so-
dass wir nach guten Erfahrungen mit der Firma ENGEL uns mit der Investition in diese neue Spritzgiel3-
maschine strategisch neu positionieren konnten®, erklart Geschéaftsfiihrer John Erwes.

Die Anforderungen an moderne Werkzeug- und
Formenbauer werden immer komplexer. Mit dieser
Entwicklung sieht sich auch der Werkzeughersteller
Erwes-Reifenberg GmbH & Co. KG im Markt kon-
frontiert. ,Wir hatten zwei groBBe Projekte im Jahr
2020, die zwar erfolgreich abgeschlossen wurden,
uns aber mit der vorhandenen SpritzgieBmaschine
an die Grenzen des Machbaren gebracht haben®,
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erinnert sich John Erwes, Geschéfts-
fUhrer in der zweiten Generation des
Familienbetriebes. Im Einsatz hat-
te das Unternehmen bislang eine
ENGEL e-motion 110 T. Um aber bei
High-Performance-Werkzeugen fur
den Packaging-Bereich alle techni-
schen Herausforderungen abbilden

zu kdnnen, ist maschinenseitig eine
vielseitige Performance genauso
wichtig. ,Bei Neuinvestitionen horen
wir auf unsere Mitarbeiter, die uns
die sehr guten Erfahrungen mit der
ENGEL-Maschine bestéatigt haben —
insbesondere im Umgang mit der
Steuerung”, bestétigt John Erwes.



| Verbinbarey e

Vertriebsleiter Jan Hock ergéanzt
dazu, ,dass diese Maschine nach
wie vor mit héchster Prazision und
Zuverlassigkeit fertigt, obwohl diese
jeden Tag in Gebrauch ist — wirklich
jeden Tag".

Werkzeuge mit geringen
Zykluszeiten und vielen
Funktionen am Artikel

Bei Erwes-Reifenberg werden Werk-
zeuge gebaut, die mit Zykluszeiten
um die 2,5 Sekunden arbeiten.
,Strategisch®, so formuliert es John
Erwes, ,wollte man sich mit einer
neuen Maschine flexibler aufstel-
len." Gemeinsam mit Stefan Witt,
Packagingspezialist und Vertriebs-
leiter von Packagingmaschinen am

it Sy MSTY 05 T 8 T ® &

Wir garantieren unserem
Kunden Zykluszeiten
und Funktionalitat.

Jan Hock, Vertriebsleiter bei Erwes Reifenberg
GmbH & Co. KG

ENGEL-Standort Hagen, wurden im Vorfeld die
technischen Bedarfe abgestimmt. ,Urspringlich
war in den ersten Gesprachen immer eine Maschi-
ne mit einer geringeren SchlieBkraft gewlnscht,
denn der Fokus beim Kunden lag anfangs auf der
Fertigung von Verschllissen®, erinnert sich Stefan
Witt, Bendtigt wurde dann doch viel mehr — insbe-
sondere Flexibilitat: zum einen hinsichtlich der zu
wahlenden SchlieBkraft und zum anderen flr die
Performance der SpritzgieBmaschine. ,Am Ende
sprachen wir dann von der BerUtcksichtigung von
Dunnwandprodukten.” Letztlich entschied man sich
nach ausfUhrlicher Beratung fUr eine ENGEL e-speed

Partnerschaftliche Zusammenarbeit:
Rudolf Erwes, Jan Hock und John
Erwes vom Werkzeugbau
Erwes-Reifenberg und Stefan Witt
von ENGEL (von links).

mit einer SchlieBkraft von 550 Ton-
nen. Diese bietet in der Grundaus-
stattung schon die Erfullung der
Anforderungen durch den Einsatz
vielfaltiger SpritzgieBwerkzeuge ab.
,Diese Modellreihe ist speziell fur den
Hochleistungsbereich fur die Verpa-
ckungsindustrie ausgelegt", skizziert
Stefan Witt den Einsatzbereich dieses

Typs.

Hybridmaschine mit

geringem Energieverbrauch

Die ENGEL e-speed 550 verfugt Uber
eine elektrische High-Performance-
SchlieBeinheit, die Grundlage flr den
geringen Energieeinsatz der elektri-
schen Antriebssysteme ist. Daruber
hinaus ist die SpritzgieBmaschine mit
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Bei Investitionen héren wir
auf unsere Mitarbeiter, die
uns sehr gute Erfahrungen
mit ENGEL bestéatigen.

John Erwes, Geschaftsfihrer bei Erwes Reifenberg
GmbH & Co. KG

einem servo-elektrischen Auswerfer ausgestattet.
Der definierte Holmabstand von 1.050 x 1.060 mm
versetzt Erwes-Reifenberg in die Lage, flexible Werk-
zeuggroBen auf der Maschine zu rUsten und verfligt
zudem Uber einen absolut olfreien Werkzeugbau-
raum. Eine Kontamination der Packaging-Produkte
mit Ol wird Uber einen gekapselten Kniehebel aus-
geschlossen. Ein weiteres Merkmal der Maschine:
Samtliche Bewegungen der Maschine erfolgen
grundséatzlich Uber den Parallelbetrieb.

Die Ausstattung der SpritzgieBmaschine bietet nun
Erwes-Reifenberg die gewlnschte Flexibilitat. ,Hier
koénnen wir nun samtlichen Testanforderungen unse-
rer Kunden gerecht werden*, wie Jan Hock ausfuhrt.
Sowohl fur die in Finnentrop produzierten Werkzeuge
fur Consumer Packaging, Beauty-Care-Produkte
sowie der Pharmazie ist diese SpritzgieBmaschine
ausgelegt als auch fur Dunnwandprodukte, die
bei Erwes-Reifenberg in jungster Zeit immer hau-
figer nachgefragt werden. ,Gleichzeitig sparen wir
naturlich mit dem Einsatz von zwei Maschinen durch
weniger Rustvorgange wertvolle Zeit ein®, beschreibt
Jan Hock einen nicht zu unterschétzenden Vorteil in
der Praxis, ,weil schnelle Werkzeugwechsel durch
die Uberbelegung einer einzelnen Maschine der
Vergangenheit angehdren.” Bei kleineren Werkzeug-
abmaBen wird nach wie vor die ENGEL e-motion
110 T genutzt, um die 550-Tonnen-Maschine in der

Werkzeug und Maschine
mussen auf dem gleichen

Level arbeiten.

Stefan Witt, Vertrieb bei ENGEL
Automatisierungstechnik Deutschland GmbH
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Belegung zu entlasten. ,Dadurch,
dass wir auf eine andere Maschine
ausweichen kbnnen, gewinnen wir
Zeit, um Feinjustierungen am Werk-
zeug vorzunehmen.”

JWir bauen Werkzeuge mit hoher
Kavitadtenanzah! sowie vielen Funk-
tionen am Werkzeug, und der Kunde
verlangt, dass wir diese Funktionalita-
ten vorab im eigenen Haus testen’,
wie John Erwes erklart. Das decke
sich mit dem eigenen Anspruch,
denn zur Firmenphilosophie von
Erwes-Reifenberg zahlte von Beginn
an, die Werkzeuge im eigenen Hause
zu prufen. ,\Wir garantieren unserem
Kunden Zykluszeiten und Funktiona-
litat", so Jan Hock, ,deshalb muss
die Maschinenperformance diese
Herausforderungen in der Praxis
abbilden." Stefan Witt liefert dazu den
passenden Wert, denn die e-speed
generiertim Prozess Zykluszeiten von
unter zwel Sekunden.

Partnerschaft zwischen
Werkzeugmacher und
Maschinenhersteller

Wichtig ist, das betont Michael
Wiesinger, Head of Medical and
Packaging Sales Europe Central
von ENGEL Austria, dass die Abstim-
mung zwischen Werkzeug und
Maschine passt: ,Ohne die richtige

Maschinen-Performance gelingtdem
Werkzeug nicht das Produzieren von
Qualitatsprodukten, genauso wenig
wie eine SpritzgieBmaschine nicht
ohne das passende Werkzeug fur
das perfekte Ergebnis sorgt." Seitens
ENGEL habe man sehr gute Erfah-
rungen in der Zusammenarbeit mit
Erwes-Reifenberg gemacht, wie er
pestatigt: ,Um kunftig komplexe und
anspruchsvolle Projekte fur sich zu
gewinnen, ist eine High-Performance-
Maschine, die den Formenbauer in
seinen Anwendungen unterstutzen
wird, elementar." Stefan Witt bringt
es auf den Punkt: ,\Werkzeug und
Maschine mussen auf dem gleichen
Level arbeiten.”

,Partnerschaft" ist an dieser Stelle
das Stichwort fUr John Erwes. Eine
gute Beziehung zwischen Werkzeug-
macher und Maschinenhersteller
schafft fur den Geschéaftsfunrer von
Erwes-Reifenberg Uberhaupt erst
die Grundlage, um sich am Markt
erfolgreich behaupten und wachsen
zu konnen. Das Unternehmen ent-
wickelt sich immer mehr zu einem
Service-Partner in Sachen Werk-
zeugbau. ,Dazu gehdrt auch die
Revision von Fremdwerkzeugen, fur
die wir eine eigene Abteilung auf-
gebaut haben.” Durch die Aufstel-
lung der e-speed 550 in Finnentrop
wiederum wird ENGEL durch die
raumliche Nahe zum Service-Stand-
ortHagen indie Lage versetzt, eigene
Kundenprojekte partnerschaftlich mit
dem Familienunternehmen umsetzen
zu kénnen. ,Eine Win-win-Situation®,
wie Michael Wiesinger versichert. ®



Komplex und anspruchsvoll: Stefan Witt freut sich (ber das Lob von John Erwes und Jan Hock,
dass die Lieferung und Inbetriebnahme der SpritzgieBmaschine reibungslos funktioniert hat.

Erweiterung des Techni-
kums: Mit der Neuinvestiti-
on in eine ENGEL e-speed

550 ist der Werkzeugbau g
von Erwes-Reifenberg fr
die Zukunft gut aufgestellt.

©-Speed 550

Interesse mehr
Uber unsere
e-speed

zu erfahren?
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authentig: Einblick schafft Durchblick

Arbeiten sdmtliche Maschinen im Soll? Wird Ausschuss produziert? Haben sich die Parameter flr
die SpritzgieBmaschinen verandert? Seit 2019 liefert bei dem &sterreichischen Kunststoffverarbeiter
Kromberg & Schubert Austria GmbH & Co. KG (kurz: KROSCHU) die MES-Software authentig aus dem
Hause ENGEL dafur die richtigen Antworten.

Insgesamt 34 SpritzgieBmaschinen von
15 bis 700 Tonnen SchlieBkraft produzieren
Jahrlich ca. 300 Millionen Kunststoffteile.

ULM, so heiBen die blauen Unterla-
genmappen, die fur jedes einzelne
Projekt im Hause von KROSCHU
eingesetzt werden. Prall gefUllt mit
handschriftlichen Aufzeichnungen,
ausgedruckten Planungspapieren
auf Excel-Basis. Diese ULM beinhal-
tet die komplette Werkzeughistorie.
,von der ersten Rustung bis hin zum
ersten produzierten Guttell”, erklart
Robert Jautz. Jeder Prozessschritt
wird dokumentiert —und das fur Uber
600 aktive Werkzeuge, die allein im
burgenlandischen Oberpullendorf
gelagert und gewartet werden. Fur
die Produktion, die aktuell mit 34
SpritzgieBmaschinen mit SchlieB3-
kraften von 15 bis 700 Tonnen aus-
gestattet ist, ein immenser Aufwand.
Eine umfassende Losung sollte
her, um die aufwendig zu fUhren-
de Dokumentation bei KROSCHU
abzuldsen. Den ersten Kontakt zur
MES-L6sung authentig gab es auf

22__ENGEL Injection-April-2024

WARTUNGSPLAN Wiartungsintarval alle s 10 o Toleranz 4 5 CEF [4:11.02.01; Ausgabe 26022018
FR—— Becrnn Framase we Ao Fls eﬂ%ﬂm)
= — = = LT —
| === —
UBERTRAG | 3751212l
Ec (8.6 |0AT b, 132 1l P P (ST T— %
i 25 P[5 72 =
Ebog 11,5 | 943, Lae | % AT =
o0 | < [ | 2 ele] | [l e o B
Fhe mfztél- 51| rlobop] | 1t Blslalelofmmmm O O
e 5 | — [pwwm. [ ] tmemartn
itk 7 |16 0 Ciwsasy  Closmarms =,
% 28X | 1 B [ kior | (13RS e e =
Fiee| 21712 M-S e Orrs Sl | Aot L Boind w
W DY pous| Loe pield | v|3 TBsAem= ~ |cul it |EX
[Sben| /7.8 A0 1110\ 1), | : EJ.;:-; [m[ER Ow
e 2 ,'173 ] ,? BIBISEL | (1507 (1O e e Do (=
e 227 %7 |27l [ =
[ [ 2475 i | Heldstl b bloklsdem=s .. B
[ Eheplilad =3
[ g e [

Vorher: Papierlos — , Zettelwirtschaft” war einmal. Ziel ist es, die Produktion zeitnah komplett papierlos zu gestalten.

einer Fachmesse. Eingefuhrt wurde die softwareba-
sierende Anwendung dann im Jahr 2019, als nach
und nach die manuelle Datenpflege bei KROSCHU
durch die konseguente Anwendung von authentig
ersetzt wurde. Aus einer analogen Prozessverfolgung
wurde so Schritt fUr Schritt eine smart factory.

ENGEL authentig: Modular aufgebaute
MES-L8sung fur die Kunststoffindustrie

Bei der MES-Software authentig handelt es sich um
eine modular aufgebaute Losung, die speziell fur
die Kunststoffindustrie entwickelt wurde. Im Fokus
dieser Software steht die Gestaltung einer transpa-
renten Produktion, datenbasierendes Wissen Uber
die eigenen Prozesse zu schaffen, welches zuvor gar
nicht oder nur ltickenhaft vorhanden war. Durch die
Vernetzung sémtlicher SpritzgieBmaschinen ist es
nun bei KROSCHU moglich, samtliche Betriebs- und

Produktionsdaten ganzheitlich zu
erfassen. Die insgesamt sieben in
der Fertigung installierten Monitore
dienen dem Maschinenbediener zur
Interaktion mit dem System, wo er den
Auftragsstart- und -stop sowie die fur
das Fertigungsprojekt notwendigen
Dokumente angezeigt bekommt,
Ein zentral angebrachter Monitor in
der Produktion stellt dartiber hinaus
Ubersichtlich den jeweiligen Status
der SpritzgieBmaschinen dar. ,Das
Webterminal wird nicht nur von mir,
sondern auch von meinen Kollegen
sehr gut angenommen®, freut sich
Robert Jautz.

Neben dem Modul Monitoring kommt
dem Modul Maintenance bei KRO-
SCHU eine besondere Bedeutung
zu. Durch die Anlage eines Projek-
tes sind samtliche Inhalte gleichzei-
tig fur den Werkzeugbau verfugbar.
Gewahrleistet werden damit ein hoher



Produktion Spritzerei 03.10.2023 10:41:57

Werkzeug 117055 117947 114/080017 6+ 110923 117846/847 116276 117823

Sollmenge 6.000 16.000 31.090.000 29.000 22.800 1.500.000 5.500

Gutmenge @ 5.700 @ 13.096 16.746,986 ™ 6.968 © 5.384 O 846.005 O 652

Ausschuss 5 472 41,102 348 72 14.020 17

Soll-Zykluszeit 20,10 6,49 16,40 30,00

Zykluszeit 19,63 6,24 21,32 23,54

AS0/1H
*

E60/2D =

Nachher: Wissen auf einen Blick: Ein zentral angebrachter Monitor zeigt
die aktuellen Produktionsdaten der Maschinen in der Produktion an.

Qualitatsstandard, eine hohe Werk-
zeugverfugbarkeit und eine unmittel-
bare Antwort bei Fragen des Auditors.
Durch definierte Wartungsplane, die
im System hinterlegt werden, gehdren
Maschinenstillstande aufgrund von
ungeplanten Werkzeugwartungen
praktisch der Vergangenheit an.
Durch die Aufzeichnung der jewei-
ligen Produktionsstunden kdnnen
diese Wartungsintervalle vollautoma-
tisch Uberwacht und frihzeitig ange-
kundigt werden. Die Prozessschritte
werden grundséatzlich in authentig
eingepflegt und die zu produzieren-
den Artikel mit Nummern zur Identifi-
zierung hinterlegt. ,Bei Bestellungen
von Kunden werden die Daten aus der
Produktion automatisch in authentig
Ubertragen®, schatzt Robert Jautz
das intuitive Arbeiten mit der Soft-
ware. Fur das Erkennen von Fehlern
in der Produktion sind die Maschinen-
bediener von ENGEL entsprechend
geschult worden. Eine zuséatzliche
Uberwachung erfolgt durch die Mit-
arbeitenden in der Qualitatssicherung
— eine Abteilung, die in allen Produk-
tionsschichten prasent ist.

Nachdem die Produkte von KRO-
SCHU global zum Einsatz kommen,
besteht die Moglichkeit, dass sich

ein  Reklamationsfall erst einige
Wochen nach Abschluss der Arti-
kelserie zeigt. ,Bei der Reklamati-
onsbearbeitung ist authentig fUr uns
eine groBe Unterstutzung”, bestétigt
Robert Jautz. Anhand des vorhan-
denen Datensatzes kann IUckenlos
zuruckverfolgt werden, wodurch die
Abweichung vom gewlnschten Ist-
Zustand erfolgte. Ob durch Ver&nde-
rung der Maschinenparameter oder
fehlerhaftes Material. David Kupfer
betont, dass die Prozesswerte zudem
in Echtzeit Uber das Modul Quality
Process Uberwacht werden, durch
Warnhinweise im Monitoring oder
durch Push-up-Benachrichtigungen
Wwird angezeigt, dass sich beispiels-
weise Maschinenparameter oder die
Zykluszeit verandert haben." Alexan-
der Ebner, System Engineer/Consul-
tant von ENGEL, verweist in diesem
Zusammenhang auf die eigens daftr
entwickelte App, mit der sich die Pro-
zesse 24/7 komfortabel Uberwachen
lassen. KROSCHU kannin der Regel

Gute Zusammenarbeit (von links): Robert Jautz von KROSCHU,
Alexander Ebner und David Kupfer von ENGEL vor einem der
insgesamt sieben Monitore in der Produktion.

Fur die Reklamations-
bearbeitung ist authentig
eine groBBe Unterstitzung.

Robert Jautz, Leiter Planung und
Digitalisierungsprojekte bei KROSCHU

sofort reagieren, wenn die Prozessdaten die zuvor
definierten Toleranzfelder verlassen, da an allen
Produktionstagen immer technisches Personal zur
Fehlereliminierung bereitstent.

Neun Prozent Steigerung des OEE:

KROSCHU zieht ein positives Fazit

Robert Jautz zieht ein positives Fazit fur den nun
mehr vierjdhrigen Einsatz der ENGEL Software
authentig. Die Overall Equipment Effectiveness
(OEE) sei in den letzten Jahren deutlich angestiegen.
Alexander Ebner erklart, dass daflr drei Kennzahlen
multipliziert wurden: die Qualitatsrate, der Leis-
tungsgrad sowie der Nutzungsgrad. ,Durch das
Messen und die tagliche Be-
obachtung der Kennzahlen
haben wir unsere Ergebnisse
optimieren kdénnen. In drei
Jahren wurde der Wert um
neun Prozent gesteigert.” Jautz
petont, dass sich dadurch in
der Folge positive Kostenef-
fekte ergeben haben. u

authentig schafft
Transparenz in
Ihrer Produktion.
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VWenn es schnell gehen muss:
sRaum und Zeit“

Die Zeitfenster fur klassische Auftragsfertiger sind klein geworden. Kunden wiinschen die fertig pro-
duzierten Produkte immer schneller — und in der Regel in kleinen Stickzahlen. Den Kunststoffspe-
zialisten Wicro Plastics mit Sitz im niederlandischen Ortchen Kessel stellt das tagtéglich vor immer
neue Herausforderungen. Herausforderungen, die einer durchgetakteten Produktion bedlrfen und
verldsslicher Partner mit schnellen Reaktionszeiten. Vom Angebot an Fast-Track-Maschinen von
ENGEL wird bei Wicro entsprechend Gebrauch gemacht — was fur Zeit- und Kostenvorteile sorgt und
einen Wettbewerbsvorteil verschafft.

Geht man durch die weitlaufige Pro-
duktionshalle von Wicro Plastics, spurt
man eine geordnete Betriebsamkeit.
44 SpritzgieBmaschinen verrichten
ihren Dienst und werden im Mehr-
schichtbetrieb von geschultem Perso-
nal bedient. VonHast und Hektik ist bei
den ,Wicronesen" nichts zu spuren.
Wicronesen, so nennen sich die rund
120 Mitarbeitenden stolz. Eine Wort-
schopfung, einst aus einem Scherz
geboren, ist Uber die Landesgren-
zen hinweg zu einem bedeutenden
Merkmal fUr die Marke gewachsen.
Dabei haben die Wicronesen als
sogenannte Auftragsfertiger tagtaglich
einen Drahtseilakt zu bewéltigen. ,Die
Kunden wollen immer schneller inre
Produkte haben — und das in kleinen
Stlickzahlen®, erklart Marcel Kessels,
Produktionsleiter bei Wicro. ,Sie wiin-
schen, dass wir alles auf Lager haben
und einen Tag nach der Bestellung
mit der SpritzgieRproduktion beginnen
kénnen.”

Mehr als 20 Werkzeugwechsel —
jeden Tag

Viele verschiedene Produkte, jewells
in einem groBRen Farbspektrum und
in unterschiedlichen Designs — diese
hohe Diversitat in der Produktion hat
zur Folge, dass taglich meist nur kleine
Stlickzahlen von bis zu 2.000 Stick
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Fur die Zukunft
sehen wir den Trend weg
von PA hin zu PP.

Evelien Fassotte von Wicro Plastics

von einer Komponente gefertigt werden. ,Wir haben
44 verschiedene Produkte auf den Maschinen, das
bedeutet jeden Tag mehr als 20 Werkzeugwechsel",
betont Kessels. Mit einer jeweils sehr hohen Ferti-
gungstiefe werden Komponenten fur Kindermaobel,
wie Kinderwagen und Hochstuhle, Werkzeugkoffer in
vielfaltigen Ausfuhrungen, Waschmaschinenkompo-
nenten und Spulen fur 3D-Drucker gefertigt, um nur
einige Beispiele zu nennen. Evelien Fassotte, Direk-
torin von Wicro Plastics, macht an einem Beispiel
das Tagesgeschéft greifbar. Sie schildert die Anfrage
eines neuen Kunden, der seine kompletten Bestands-
werkzeuge zu Wicro verlagerte. Das Zeitfenster, das
bei solchen Auftragsprojekten im Normalfall bei acht
Monaten liegt, verkurzte sich bei diesem Projekt auf
sechs Wochen. Knappe sechs Wochen, in denen
es galt, eine Maschine fur die vom Kunden definier-
ten Produktionsanforderungen bereitzustellen. ,Wir
haben dann bei René angerufen und nachgefragt, ob
er eine passende Fast-Track-Maschine liefern kann®,
erinnert sich Evelien Fassotte. René de Looff — das ist
der zustandige Accountmanager bei ENGEL Benelux:
,Das war schon sehr sportlich — aber wir haben es
geschafft. Nach sechs Wochen hat die Maschine
entsprechend der geforderten Qualitaten produziert.”

GroBe Auswahl an Fast-Track-Maschinen

ENGEL verflgt Uber eine vielfaltige Auswahl an
Fast-Track-Maschinen, die kurzfristig geliefert und in
Betrieb genommen werden kénnen. Die Produktion

dieser Maschinen erfolgt auf einer
sogenannten Express-Schleife in
den ENGEL Werken, die eine schnelle
Produktion und zeitnahe Auslieferung
ermoglichen. Optionen sind bei den
Fast-Track-Maschinenin einem vorde-
finierten und eingeschrankten Umfang
moglich, um eine zeitnahe Ausliefe-
rung an den Kunden sicherzustellen.
,Mit dem Fast-Track-Programm kénnen
wir mit drei verschiedenen Baureinen
und unterschiedlichen SchlieBkraften
auf den kurzfristigen Kundenbedarf
reagieren’, erklart René de Looff. Am
Beispiel von Wicro habe man sich im
Vorfeld gemeinsam angeschaut, wel-
cher Maschinentyp fur die geforderte
Fertigungssituation der passende sei.
Geordert wurde dann eine ENGEL duo
1150. ,Ubrigens bereits die dritte Fast-
Track-Maschine in jungster Zeit, die
wir an Wicro ausgeliefert haben”, so
de Looff. Gefertigt wird damit aktuell
ein Werkzeugkoffer mithilfe der ENGEL
foilmelt IMD (In-Mould-Decoration)-
Technologie. ,Die Entscheidung fur
diese Investition wurde von uns inner-
halb von zwei Tagen getroffen. Die
Produktion rollte nach genau sechs
Wochen an", berichtet Kessels, und
Fassotte erganzt: ,Auch wir bieten
unseren Kunden Fast Track."

Ein groBes Risiko bei der Anschaf-
fung von Fast-Track-Maschinen
sieht Evelien Fassotte nicht. ,Ja, die



Zielorientierte Zusammenarbeit mit schneller
- Reaktionszeit: Evelien Fassotte und Marcel
Kessels von Wicro Plastics und René de Looff
von ENGEL Benelux (von links).

Fur ein Premiummodell der Kinder-
wagen-Marke Stokke kommen fir die
verschiedenen Bauteile 30 verschiede-
ne Materialien zum Einsatz.
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Bild: Wicra Plastics ™M 1

44 SpritzgieBmaschinen stehen im
Maschinenpark flr die unterschied-
lichsten Kundenauftrédge bereit.
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Bild: Wicro Plastics
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Maschinenkapazitadten mussen aus-
gelastet werden. Mit diesem Auftrag
zum Beispiel hatten wir sofort eine
50-Prozent-Auslastung erreicht, und
naturlich haben wirimmer die Moglich-
keit, die Maschinen auch fur andere
Aufgaben anzupassen.”

Platz — ein weiterer Faktor flr

die kurzfristige Lieferfahigkeit
Neben dem Faktor Zeit ist das The-
ma Platz ein weiterer Aspekt, um auf
KundenwUnsche zeitnah und flexibel
reagieren zu kénnen. ,Auf der ENGEL
duo 1150 werden aufgrund der hohen
SchlieBkraft entsprechend groBe Tei-
le gefertigt. Wenn wir den Bestand
der Kunden hier vor Ort verwalten
mussen, brauchen wir eine entspre-
chend hohe Lagerkapazitat. Mit der
GroBe der Maschine steigen fUr uns
gleichzeitig die Herausforderungen fur
unsere Lieferfahigkeit”, erklart Marcel
Kessels. Dafur wurde bei Wicro ein
Lager eingerichtet, um einen ,Sicher-
heitsbestand" zu bevorraten.

Mit der Vielfalt an Produkten, Rohstof-
fen und Farben steigt die logistische
Herausforderung. Fur ein Premiummo-
dell der Kinderwagen-Marke Stokke
werden fUr die verschiedenen Bautei-
le allein 30 verschiedene Materialien
genutzt, Basiskunststoffe wie ABS,
Polypropylen oder Polyamid mit variie-
renden Anteilen an Glasfasern. Teile fur
den Kinderwagen werden nicht selten
auf mehreren Maschinen gleichzeitig
produziert. SchlieBlich beliefert Stokke
als Global Player den gesamten Glo-
bus mit seinen Produkten.

Die eingesetzten Materialien veran-
dern sich immer wieder auf Wunsch
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der Kunden. ,Fur die Zukunft sehen wir den Trend
weg von PA hin zu PP, getrieben aus Grinden der
Nachhaltigkeit”, so Fassotte. Kunftig soll auch der
Anteil an recyceltem Kunststoff deutlich steigen, doch
nicht jedes Material ist als Rezyklat in ausreichenden
Mengen zuverlassig verfugbar. ,Es gelingt dann kaum
noch, einen stabilen Materialfluss sicherzustellen®,
sagt Fassotte.

Ein neuer Kunde von Wicro aus Skandinavien ver-
folgt an dieser Stelle einen fur den Markt komplett
neuen Ansatz, um einen geschlossenen Kreislauf zu
erreichen. ,Der erste Kinderhochstuhl aus recycel-
tem PP mit Holzfaserantell felert in Klrze auf einer
internationalen Messe seine Premiere”, berichtet
Evelien Fassotte. ,Dieser Kunde setzt sich sehr fur
die drastische Verringerung seines CO,-FuBabdrucks
ein’, erklart sie. ,Hierzu gehdrt zum Beispiel, dass
die Werkzeuge in Europa hergestellt werden und ein
Produktricknahmesystem eingefUhrt wird, um die
Produkte aufzuarbeiten und am Ende vollstandig zu
recyceln.”

Wicro Plastics muss sich immer wieder neuen Markt-
gegebenheiten stellen, womit sich auch die Anfor-
derungen an die SpritzgieBprozesse verandern. So
werden mit iQ weight control und iQ clamp control
derzeit die ersten Assistenzsysteme von ENGEL in

ENGEL untersttitzt
uns sehr gut, unsere Ziele
ZUu erreichen.

Evelien Fassotte von Wicro Plastics ist stolz,
ein Wicronese zu sein.

der Produktion getestet. iQ weight control analysiert
wahrend des Einspritzvorgangs die Spritzdruckkurve
mit einem Referenzzyklus und passt fur jeden Zyklus
einzeln das Einspritzprofil, den Umschaltpunkt und
den Nachdruck automatisch an die aktuellen Bedin-
gungen an. Schwankungen in der Umgebung undim
Rohmaterial werden auf diese Weise ausgeglichen,
pbevor auch nur ein Ausschussteil produziert wird.
Da Rezyklat naturgemal starkeren Chargenschwan-
kungen unterliegt als Neuware, erdffnet das Assis-
tenzsystem viel Potenzial. Marcel Kessels will bei der
Verarbeitung von Rezyklaten mit dem Assistenzsystem
eine gleichbleibend hohe Qualitat in der Produktion
erreichen. ,Ich bin mir sicher, dass uns gemeinsam
mit ENGEL ein weiterer Schritt zur Steigerung der
Qualitat und Flexibilisierung der Produktion gelingen
wird." Ein wichtiger Aspekt wird bei der Nutzung der
digitalen iQ-Produkte auch das schnellere Anfahren
derMaschinen sein. ,Nach einem Farbwechselist es
fUr uns wichtig, schnell wieder den kontinuierlichen
Prozess aufzunehmen.”

,Jeder ist stolz,

ein Wicronese zu sein”

Marcel Kessels verfugt Uber eine
jahrzehntelange Erfahrung und ist seit
Uber 25 Jahren im Markt der Kunst-
stoffverarbeitung aktiv. Beim Rund-
gang durch die Produktion fallt dem
aufmerksamen Betrachter auf, dass
eine ENGEL SpritzgieBmaschine sei-
nen Vornamen tragt und dessen Kon-
terfei vom ENGEL Grin der Maschine
einem freundlich entgegenlacht. ,Die-
se Ehre wird jedem Mitarbeiter zutell,
der mehr als 25 Jahre fur Wicro Plas-
tics tatig ist", schmunzelt er. Weniger
ein Marketing-Gag, aber eine wichtige
Wertschatzung der Mitarbeitenden.
Die Erfahrungen der Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter sind fur Wicro essenzi-
ell. Denndiese sind gefragt, wennman
den Herausforderungen des Marktes
innovativ und kreativ begegnen will,
,<Jederiststolz, ein Wicronese zu sein®,
so Fassotte.

FUr Evelien Fassotte ist die hochflexi-
ble Produktion mit vielen Werkzeug-
wechseln, hoher Produktdiversitat und
sehrkurzen Lieferzeiten trotz der damit
einhergehenden Herausforderungen
einklarer Wettbewerbsvortell. ,ENGEL
unterstUtzt uns sehr gut, unsere Ziele
zu erreichen.” Ein funktionierendes
Zusammenspiel von verlasslich lau-
fenden SpritzgieBmaschinen, ein
schneller Service und Fast-Track-
Maschinen sind fur inr Unternehmen
so wichtig wie ,Raum und Zeit", =®



Viele Produkte liefert Wicro Plastics als fertig montierte Baugruppen aus.

- e

Fast-Track-Maschinen werden nicht nur schnell geliefert,
sondern auch zUgig in Betrieb genommen.

Fast-Track-
Maschinen
von ENGEL.
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E Motivation und Wertschétzung: Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, die 25 Jahre dabei
- sind, bekommen eine ,eigene” ENGEL Maschine, wie hier Marcel Kessels.

Bild: Wicro Plastics
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Be the first ...
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... ZUr Verbesserung
Ihrer Produktion mit
geschulten Mitarbeitern.

Die Technologie entwickelt sich standig weiter. Das gilt auch fur die Fahigkeiten
unserer Maschinen. Holen Sie das Beste aus Ihrem Equipment, indem Sie
lhre Mitarbeiter in der Produktion am neuesten Stand halten. So steigern Sie
das Potenzial Ihrer Maschinen in Bezug auf Energieeffizienz und Teilequalitat.
Get connected - sprechen Sie gleich mit unseren Trainern.

ENGEL

be the first

Neue Ldsungen
erfordern Lernen und
Ubung. Ich empfehle
ENGEL Schulungen,

um das Beste aus
lhrer Maschine
herauszuholen.




